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Datum
08.11.2019

Zust.

A2
Zeichnungs Nr.

Gepr.

Werkstoff

Blatt

Erstellt

KSE

Ers. d.

6154104

KSE

Änderung

Allgemeintoleranz
 
bearbeitete Flaechen:
ISO 2768 T1 m / T2 K
 
Schweisskonstruktionen:
EN ISO 13920 A / E

Ers. f.

CAD

Bl.

KSE

Urspr.
1

Benennung

1:10

Datum

R

HSM GmbH & Co.KG
88699 Frickingen

V-Press 503 eco 1x230V/50Hz
19.12.2019

Material Nr.

10.12.2019

Oberflaechen-
angaben:
DIN ISO 1302
 
Darstellung
Schweissnaht:
DIN EN 22553

Bearb.

Name

1

Name

Maßstab

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten

KSEA 17.12.19500000007984

KGGewicht

Oberfläche
m²

-
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