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Für diese Unterlage bahalten wir uns
alle Rechte vor. Sie darf nur für den

und ohne unsere Zustimmung weder
vervielfältigt noch Dritten zugänglich
gemacht werden.
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Datum Name

Schweiß-Konstr. DIN EN ISO 13920

Zeichn.-Nr.

M-Nr. Kunde Bl. v.

HRC Eht mm

vergütet
N/mm²

teilweise

Artikel Nr.

Urspr.Zchn.

Abmessung
(BxHxL)

Werkstoff

Oberfläche

Gewicht Format:

Maßstab:

Plötz06.09.2013

Plotdatum:

02-1027954

Aufstellplan WLK 1000
Schweißteil

A2

1 1 

In ArbeitStatus

k.A.

01-1036597

Oberfläche DIN ISO 1302
Oberflächenreihe R2 R3 R2 R2R3 R3 R2/R3

Zeichen W A X B Y C Z

Rz(µm) gemittelt 100 63 25 16 6,3 4 1

Ra(µm) gemittelt 12,5 6,3 3,2 1,6 0,8 0,4 0,1

Rauhigkeitsgrad Nr. N10 N9 N8 N7 N6 N5 N3

Index Feld Pos. Aenderungs - Beschreibung Datum Name

Version

 

Werkstoff Nr.

Maschinenbau GmbH

CAD System: Inventor 2008

01-1036597Bauteil Nr.

06.09.2013

Stand: 06.09.2013
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