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 Не требует большого 
помещения для 
работы

 Непрерывная 
загрузка

 Выбор вида обвязки 
автоматическая/ 
полуавтоматическая

 Выбор направления 
загрузки слева, 
справа или сзади

Горизонтальный пресс Presto CC

Модельный ряд
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Модель Усилие 
прессования размер сечения канала загрузочное окно

20 M + V 20 тонн 700 x 750 мм 1000 x 750 мм

30 M + V 30 тонн 700 x 950 мм 1030 x 950 мм

40 M + V 40 тонн 750 x 1100 мм 1030 x 1100 мм

Channel baler type CC

Обзор модельного ряда
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Модельный ряд

Модель CC - V

 'V' = полностью 
автоматическая система 
обвязки

 Компактный модуль 
обвязки

 Идеальное решение для 
высокой 
производительности

Горизонтальный пресс Presto CC
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Модель CC - M

 'M' =  ручная обвязка, 
полуавтоматический 
пресс

 Хорошая бюджетная 
альтернатива 
полностью 
автоматической 
обвязке

Модели прессов

Горизонтальный пресс Presto CC
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Основные компоненты

 Автоматический старт 
прессования при помощи 
светового датчика (by type V)

 Счетчик часов наработки

 Подогрев шкафа управления

 Датчик уровня масла с 
индикатором температуры

Горизонтальный пресс Presto CC
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 Бункер для ручной 
загрузки

 Система стопоров в 
канале для плотных 
тюков

 Направляющие для 
тюков

 Регулировка длины 
тюков/счетчик тюков

Основные компоненты

Горизонтальный пресс Presto CC
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Автоматическая система обвязки

Запатентованная система обвязки автоматических горизонтальных
прессов Presto «Twisting System» за счет расположения подающих
проволоку игл под пресс-каналом имеет компактный размер.

Система подачи нижней проволоки имеет гидравлический привод, 
который активирует подачу проволоки иглами автоматически при 
достижении заданной длины тюка. Система дисков скручивания защищена 
металлическим коробом.
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 Регулировка канала 
пресса                      
для модели CC 20

Основные компоненты

Горизонтальный пресс Presto CC
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 Автоматическая 
регулировка канала 
для моделей CC 30 / 
40 V

Основные компоненты

Горизонтальный пресс Presto CC
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Сенсорная панель

 Графический дисплей настройки 
и сообщения об ошибках

 Отображение параметров 
прессования в режиме 
реального времени

Основные узлы оборудования

Горизонтальный пресс Presto CC
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 Направляющие 
для выгрузки 
на паллету

 Направляющие для тюков

Основные узлы оборудования

Горизонтальный пресс Presto CC
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Titelfol
ie

 Подогрев 
масла

 Охладитель масла

Equipment

Горизонтальный пресс Presto CC
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Titelfol
ie

CC - M

 Загрузка пресса 
системой 
аспирации 
предприятия

Варианты применения

Горизонтальный пресс Presto CC
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Titelfol
ie

CC – M

 Загрузка через 
настенный 
бункер

Применение

Горизонтальный пресс Presto CC
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Применение

CC 30 V
 С использованием 

бункера с обзорной 
дверцей из 
стеклопластика

Горизонтальный пресс Presto CC
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Titelfol
ie

CC - V

 Загрузка 
конвейером

 Для картона

Applications

Горизонтальный пресс Presto CC
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Applications

CC - V          
использование в 
цикле складского 
производства 
торговой сети

 Загрузка 
конвейером

 Разрыватель
картона

Горизонтальный пресс Presto CC
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Titelfol
ie

CC - V                  
крупный складской 
терминал

 Бункер для 
загрузки с пандуса

 Направляющая для 
тюков

Применение

Горизонтальный пресс Presto CC
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Titelfol
ie

CC - V    

Розничный магазин

 Боковая загрузка 
опрокидывателем 
тележек

Применение

Горизонтальный пресс Presto CC
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Применение

CC - V    

Заготовительное 
предприятие

Горизонтальный пресс Presto CC


